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Domaine de rinvention 

L'invention concerne un equipement de reception d'une 
arme notamment de petit calibre pour un banc de test, notamment une , 
arme de poing ou une arme longue de forme compliquee ou demontable et 
cet equipement comporte un affut muni de moyens de reception pour bri- 
der Tarme. 

Arriere-plan technologique 

II existe deja selon le document FR 92 05 643, un banc de 
test pour armes de petit calibre. Ce banc de test convient surtout pour les 
armes longues ou les armes de hanche, offrant des zones de prehension 
permettant de fixer Tarme dans Tequipement. Mais cette fixation n'est 
pratiquement pas possible dans le cas d'armes de poing ni pour certaines 
armes longues de forme compliquee ou demontables car il n'est pas possi- 
ble d'installer rapidement une telle arme dans un etrier de fixation com- 
portant des vis de fixation qui serrent Tarme par des cotes opposes et la 
retiennent bloquee. 

Obiet et avantages de rinvention : j 

Pour remedier a ces inconvenients, la presente invention se 
propose de developper un equipement permettant de tenir une armejde 
petit calibre, telle qu'une arme de poing ou un fusil de forme speciale^en 
garantissant la fiabilite des tirs realises tout en simplifiant installation et 
en permettant de monter / demonter une arme rapidement dans le cas 
d'essais sur les series d'armes pour que ces essais puissent se faire aussi 
rapidement et efficacement que possible. 

A cet effet, rinvention concerne un equipement de reception 
d'une arme du type defmi ci-dessus caracterise en ce qu'il comprend 

- un moyen de reception muni de vis de pression pour recevoir et bio- 
quer l'arme a tester, 

- un moyen de positionnement porte par le moyen de reception, 

- une interface moulee sur Tarme et les moyens de positionnement, 

- les vis de pression reliees au moyen de reception et serrant Tinterface 
moulee contre Tarme. 

Grace a Tinterface moulee sur Tarme et les moyens de posi- 
tionnement, on a un blocage precis et susceptible d^tre repete pour Tarme 
par rapport aux moyens de positionnement meme pour des armes diffici- 
les, voire impossible de fixer avec moyens habituels a cause de 
Tirregularites de leur forme ou des possibilites tres reduites de fixation 
dans un banc de test classique. Ainsi, Tequipement selon rinvention per- 
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met de fixer de maniere stable une arme de poing par sa crosse sans ris- 
que que cette arme ne se deplace par rapport a ces moyens de reception 
sous l'effet des chocs et des vibrations a chaque tir. Malgre ce blocage effi- 
cace par la crosse, le fond de la crosse reste accessible' pour changer de 
chargeur. Cela permet d'ameliorer considerablement la precision du tir et 
reduire Tinfluence du banc d'essai sur le resultat. 

De maniere particulierement pratique, Tinterface moulee est 
en plastique thermoformable. II suffit de chauffer une masse de matiere 
plastique, par exemple sous forme de granules, jusqu'a la temperature de 
ramollissement puis d'extraire cette masse de la source chaude, par 
exemple un bac contenant de Peau chauffee, pour envelopper la crosse de 
Tarme de poing sur une partie de sa peripheric et placer 1'arme ainsi gar- 
nie de sa masse de matiere plastique entre les moyens de positionnement 
puis de serrer les vis de serrage et de laisser refroidir. On a ainsi un moule 
precis pour recevoir la crosse de Tarme ainsi qu'un positionnement precis 
puisque celui-ci est repere par les stries des moyens de positionnement. 

Suivant une caracteristique interessante, Pequipement des- 
tine a une arme de poing est caracterise en ce que 

- le moyen de reception est une embase qui se fixe sur l'affut du banc de 
test, 

- le moyen de positionnement est constitute par deux plaques striees, re- 
liees par des vis de pression qui les traversent et sont fixees a Tembase, 

- les surfaces striees des plaques etant tournees Tune vers Tautre pour 
recevoir entre elles Finterface moulee sur Tarme. 

II est interessant que l'equipement comporte des organes de 
positionnement en plus des vis de pression et que les stries des rainures 
soient reparties suivant un quadrillage. 

L'invention concerne egalement un equipement du type de- 
fini ci-dessus applicable a une arme longue ou une arme de hanche. Cet 
equipement est alors caracterise en ce que 

- le moyen de reception est un etrier en forme de U muni de moyens de 
positionnement constitues par des vis de marquage d'empreinte vissees 
dans Tetrier en U et traversant celui-ci de maniere limitee pour venir en 
saillie dans le logement de Ye trier en forme de U, 

- ces vis de marquage d'empreinte etant remplacees par des vis de pres- 
sion pour serrer Tarme apres la prise de Tinterface en venant se loger 
dans les empreintes realisees par les vis de marquage. 
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Dans ce mode de realisation, il n'est plus necessaire d'avoir 
deux plaques striees qui ne tiennent Tarme que par les cotes et non par la 
partie centrale et le fond de la crosse servant a introduction et a Faeces 
au chargeur car il est possible d'entourer par en dessous et par les cotes 
5 lateraux la partie de l'arme a saisir et les vis de marquage d'empreinte par 
bourrage dans Te trier de la matiere plastique molle ainsi mise en place. 

Apres refroidissement, il est simple de devisser les vis de 
marquage et de demouler la matiere plastique. 

Ainsi dans ce cas, interface a une forme de U, epousant la 
10 forme de U des etriers. 

Comme la masse de matiere thermoplastique expansee est 
humide, il est avantageux que les vis de marquage, qui sont aussi au 
contact direct de cette matiere plastique encore humide et chaude, soient 
en acier inoxydable. 

15 L'invention concerne egalement un procede de mise en oeu- 

vre de Tequipement de reception, dans le cas de moyens de reception et de 
positionnement en forme de plaques ; ce procede est caracterise en ce que 

- on prepare une masse de matiere plastique thermoformable eh la 
chauffant pour la mettre a Petat plastique, 

20 - on applique la masse plastique thermoformable a Tetat pateux en une 
ou plusieurs parties sur les zones de Tarme a serrer, ± 

- on installe Tarme entre les plaques striees et on serre rensemble : sur 
Pembase, 

- apres durcissement de la matiere plastique, on peut demouler 
25 interface et/ou proceder aux essais. 

Le procede s'applique egalement a la realisation d'une in- 
terface pour des armes de forme compliquee ou demontables et ne per- 
mettant pas d'utiliser facilement les etriers, le procede est caracterise en 
ce que 

30 - on prepare une masse de matiere plastique thermoformable en la 
chauffant pour la ramollir et la mettre a Tetat plastique, 
. - on installe Tarme dans Tetrier, 

- on applique la masse a 1'etat plastique en une ou plusieurs parties sur 
les zones de Tarme a serrer, 

35 - on entoure par en dessous et par les cotes lateraux la partie de Tarme 
a saisir et les vis de marquage d'empreinte par bourrage dans l'etrier de 
la matiere plastique molle ainsi mise en place, 

- apres la prise de Tempreinte, on demoule, 
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- on remplace les vis de marquage par les vis de pression dans l'etrier 
pour serrer les interfaces plastiques sur l'arme pour les essais, les vis 
de pression venant dans les logements realises avec les vis de mar- 
quage. 

5 Ces deux procedes sont simples a mettre en oeuvre. Dans 

les deux cas, on obtient une empreinte en matiere plastique que Ton 
conserve pour une serie de reglages et de tirs pour des armes de meme 
type. 
Dessins 

10 La presente invention sera decrite ci-apres de maniere plus 

detaillee a l'aide des dessins annexes dans lesquels : 

la figure 1 est une vue d'ensemble d'un banc de test dont 1'affut est 
muni d'un equipement de reception d'une arme de poing selon la pre- 
sente invention, 

15 - la figure 2 est une vue en perspective du moyen de reception, 

la figure 3 est une vue de cote d'une arme de poing installee dans le 
moyen de reception de la figure 2, 

la figure 4 est une vue de dessus d'un moyen de reception en forme 
d'embase muni de deux plaques striees, 
20 - la figure 5 est une vue de l'embase avant la mise en place de l'interface, 
la figure 6 est une vue de face d'une plaque montrant les canaux des 
striures verticales et horizontals, cette plaque venant sur les broches 
de l'embase, 

- la figure 7 est une vue de cote de l'embase munie de la plaque de 
25 * moulage, 

- la figure 8 montre la meme embase que la figure 7 mais avec l'arme de 
poing, 

la figure 9 est une vue correspondant a celle de la figure 8 avec mise en 
place de la partie thermofusible autour de la crosse de Farme, 
30 - la figure 10 montre la fermeture des moyens de reception et de posi- 
tionnement autour de la crosse de l'arme, 

la figure 1 1 est une vue analogue a. celle de la figure 1, Tensemble d'un 
banc de test dont Taffut est muni d'un equipement de reception d'une 
arme longue selon la presente invention, 
35 - la figure 12 est une vue d'une vis de marquage d'empreinte, 

- la figure 13 est une vue en perspective d'une vis de pression. 
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Description de modes de realisation preferentiels 

La presente invention concerne un equipement de reception 
d'une arme de petit calibre A pour un banc de test 1 tel que celui presente 
a la figure 1. Ce banc de test se compose d'un affut 2 muni de differents 

5 moyens de reglage d'azimut et de site, portant deux moyens de reception 
en forme de platines laterales coulissantes 3, 4, symetriques, destinees a 
recevoir deux etriers U eux-memes symetriques et qui normalement re?oi- 
vent une arme de petit calibre, longue pour la bloquer et la tester. 

L'equipement selon l'invention s'installe sur Tune des deux 

10 platines laterales coulissantes 3, 4 de l'affut 2 et se compose d'un moyen 
de reception 5 en forme d'embase portant I'arme A serree au niveau de sa 
crosse CR de maniere a laisser libre l'extremite inferieure EI de la crosse 
CR pour acceder au chargeur c'est-a-dire pouvoir remplacer le chargeur 
sans avoir a demonter I'arme A, pour serie de tirs d'essai. 

15 Les differents moyens completant l'embase 5 apparaissent 

en particulier a la figure 2. Cette embase 5 porte un moyen de positipn- 
nement forme par deux plaques striees 6, 7 en general de forme symetri- 
que selon un plan, reliees par des broches de positionnement et des vis 9 
(figure 3). Les plaques 6, 7 dont les striures sont tournees Tune vers 

20 Tautre, ne sont pas appliquees directement contre Tarme mais contre une 
interface moulee sur Tarme et non representee a la figure 2. ^ 

Ce mode de realisation est destine tout particulierement au 
bridage des armes de poing alors que le second mode de realisation decrit 
ensuite et represents a Taide des figures 11 a 13 est destine a des armes 

25 longues ou des armes de hanches, de forme compliquee, qui peuvent etre 
bride facilement avec les moyens connus rappeles ci-dessus. 

La figure 4 est une vue de dessus, simplifiee de Tembase 5 
montrant un lardon de serrage 51 et des manettes 52 pour visser les cales 
placees dans un rail non represente de Faffut, de maniere a bloquer 

30 l'embase 5 sur le rail de Faffut. L'embase 5 comporte egalement deux gou- 
pilles cylindriques rectifiees de positionnement 53, 54 destinees a cooperer 
avec la plaque striee 6 appliquee contre l'embase 5. Cette plaque striee 6 
comporte une surface 61 opposee a celle 62 du cote de l'embase et com- 
portant des s tries verticales et horizontales en forme de canaux large s. 

35 La plaque 7 destinee a se plaquer contre le cote exterieur de 

la crosse de l'arme selon la figure 3, a egalement des stries en forme de 
canaux 71 dans sa face tournee vers l'interieur du dispositif alors que la 
face exterieure 72 est plane. 
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Enfin la figure 4 montre les vis d 'assemblage 9 dont la lon- 
gueur est choisie en fonction de 1'ecartement (e) qu'il faut avoir entre les 
plaques striees 6, 7 pour serrer un certain type d'arme de poing. Apres 
avoir entoure celle-ci d'une couche de matiere thermoformable d'epaisseur 
5 appropriee pour, d'une part, bien entourer et serrer la crosse et, d'autre 
part, bien repartir la pression exercee par les vis de pression comme cela 
sera vu ensuite. Suivant l'epaisseur de la crosse et de la matiere plastique, 
on choisira des vis de serrage 9 de longueurs appropriees. 

Les differentes e tapes de mise en place d'une arme de poing 

10 dans le banc de test seront decrites ci-apres a l'aide des figures 5 a 10. 

La figure 5 montre une vue de cote de l'embase 5 avec les 
deux rnanettes 52 de blocage de l'embase sur le rail de la platine laterale 
coulissante de I'affut non represente. Cette embase 5 comporte les goupil- 
les cylindriques rectifiees de positionnement 53, 54 et des orifices 55 pour 

15 recevoir les vis 9 pour mouler et serrer 1'interface sur la crosse avec inter- 
position des plaques striees. L'embase 5 comporte un certain nombre 
d'orifices taraudes permettant de recevoir des plaques striees 6, 7 de 
forme symetrique autorisant l'utilisation de Tequipement selon Tinvention 
en mode inverse, independamment de la platine laterale coulissante (du 

20 banc de test) utilisee et des necessites d'acces a Tarme. 

La figure 6 est une vue de cote d'une plaque de serrage (par 
exemple ici la plaque striee 6) montrant la repartition des stries 61 en li- 
gnes horizontales et verticales. Les stries formant le quadrillage ont un 
angle de depouille facilitant le demoulage des interfaces. Cette plaque 

25 montre egalement les orifices 62, 63 pour le passage des goupilles cylin- 
driques rectifiees 53, 54 de Fembase ainsi que trois orifices 64 pour le 
passage des vis 9. 

Cette plaque striee 6 se place sur Tembase 5 comme le 
montre la figure 7. Puis on met en place Parme A (figure 8) apres avoir in- 

30 terpose entre la crosse CR et la surface striee de la plaque 6, une masse 
de matiere thermoformable constituant Tinterface. Cette meme masse ou 
une masse differente vient sur l'autre face de la crosse CR. Dans l'exemple 
de la figure 9 la masse 10 appliquee sous la crosse CR est rabattue vers 
l'avant de la crosse en laissant fibre l'acces aux differents organes du pis- 

35 tolet ainsi que les orifices d'ejection et d 'introduction du chargeur. Apres 
avoir rabattu la masse 10 de matiere plastique autour de la crosse en lais- 
sant de preference l'avant libre, on applique la seconde plaque 7 (fi- 
gure 10) en respectant Palignement des trous de passage des vis de 
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serrage 9, puis on introduit les trois vis de serrage 9 et on serre progressi- 
vement les trois vis de serrage 9 pour ne pas repousser excessivement la 
matiere plastique encore molle ; enfin, on laisse refroidir et figer la matiere 
plastique avant de demouler. Apres prise on peut soit demouler soit lais- 

5 ser Tarme dans sa position, faire des tests et ensuite seulement demonter 
l'arme pour y placer une autre arme identique pour les tests. La ou les 
interfaces, c'est-a-dire les masses de matiere plastique en une ou plu- 
sieurs parties contribuent en meme temps que les bancs de test a garantir 
la position de reference de l'arme dans l'espace. cela permet de supprimer 

10 le parametre humain pendant les tirs de test tant pour les armes de poing 
que les armes ibngues. 

Les figures 11 a 13 montrent une variante de realisation de 
rinvention. Ce cas correspond a des armes longues de forme ou de struc- 
ture compliquee ne permettant pas d'utiliser les moyens traditionnels de 

15 bridage d'une arme en vue d ? un tir de reglage. 

La figure 1 1 montre une vue d 'ensemble d'un banc de "test 
101 muni d'un equipement de reception d'une arme longue AL. Ce banc 
de test 101 se compose, comme le banc de test precedent, d'un affut 102 
muni de differents moyens de reglage d'azimuts et de sites. II porte deux 

20 moyens de reception en forme de platines laterales coulissantes 103, 104, 
symetriques destinees a recevoir deux etriers en U eux-memes symetri- 
ques, et qui regoivent Tarme longue AL pour la bloquer et la tester. 
Comme precedemment, l'equipement selon l'invention s'installe sur les 
deux platines laterales coulissantes 103, 104 de l'affut 102 et se compose. 

25 d'interfaces integrees aux etriers en U. 

Comme ici il n'est pas necessaire d'avoir une ouverture vers 
le bas pour liberer le fond de la crosse comme dans le cas d ? une arme de 
poing, on utilise des etriers par exemple l'etrier 103, 104 represents a la 
figure 11. Ces etriers se montent sur la platine laterale coulissante de 

30 Taffut 102 a Taide de lardons de serrage, serrable avec les manettes in- 
dexables 141, 142. Dans ces etriers, on monte des vis de marquage 
d'empreinte 11 comme celles representees .de maniere detaillee a la figure 
12 a Templacement des vis de pression. Apres cette mise en place des vis 
de marquage d'empreinte 1 1 (a depassement calcule limitant leur depas- 

35 sement excessif dans le volume du logement inferieur de Tetrier), on en- 
toure par en dessous et par les cotes lateraux la partie de Tarme a saisir et 
les vis de marquage d'empreinte avec la matiere plastique thermoformable, 
ramollie a l'etat pateux qu'on applique par bourrage. On enveloppe la par- 
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tie cie Farme a fixer (non representee) avec de la matiere plastique ther- 
moformable, ramollie a l'etat pateux. Ces vis 11 (figure 12) ont un corps 
11-1 termine de preference par une demi-sphere 11-2. En amont du corps 
11-1, lisse, il y a une partie filetee 1 1-3 et enfin une tete 1 1-4. Le diametre 
5 de la partie filetee 1 1-3 et de la tete 11-4 est different de fa<?on a former un 
epaulement 11-5 par lequel la tete 11-4 s'appuie contre la face exterieure 
de Fetrier en U, pour limiter ainsi la distance d'enfoncement de la vis 11 
dans la masse de matiere plastique thermoformable. Cette butee est ne- 
cessaire pour eviter de reduire Fepaisseur de matiere qui subsiste sur la 

10 paroi de Farme devant la vis de pression. 

Les vis de marquage d'empreinte viennent en saillie selon 
un depassement calcule pour eviter tout depassement excessif dans le 
volume de la masse de Finterface pour eviter que les vis de pression ne 
soient directement en contact avec 1'arme. Cela aurait pour consequence 

15 de contraindre Farme pendant le serrage plutot que de contraindre 
Finterface, c'est-a-dire les machoires. 

II est egalement a remarquer que les vis de marquage 
d'empreinte remplacent les vis de pression pendant la phase de realisation 
du moulage de Finterface, En effet, comme les vis de pression ont une tete 

20 % spherique, c'est-a-dire une partie de col constituant une zone en contre 
depouille, il ne serait pas possible de demouler la masse thermoplastique 
apres sa prise, par rapport aux vis de pression. Contrairement a cela, les 
vis de-marquage d'empreinte ont une extremite semi-spherique qui, elle, 
permet le demoulage apres la realisation des empreintes dans la masse 

25 thermoplastique. 

Apres avoir ainsi moule Tinterface sur Tarme et sur les 
moyens de positionnement tels que les vis de marquage d'empreinte 11 
(figure 1 1) on laisse refroidir et figer la matiere plastique et ensuite on de- 
visse les vis 1 1 que Ton remplace par des vis de pression 12 formees d'un 

30 corps filete 12-1 termine a Tavant par une bille 12-2 hemispherique et a 
Tarriere par une molette 12-3 avec une molette contre-ecrou de blo- 
cage 12-4 (figure 12). 

Apres la prise de la matiere plastique thermoformable on 
peut soit enlever Tarme et utiliser Finterface de moulage pour regler 

35 d'autres armes soit regler Farme. 

La vis de marquage d'empreinte sont en acier inoxydable 
tandis que les vis de pression sont en acier bruni. La matiere plastique 
utilisee pour Finterface est du polyurethane. 
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La plastique thermoformable decrit ci-dessus peut etre 
remplace par une matiere similaire, notarament des pates epoxy bicompo- 
sant, compactes, retenues pour le bridage de parties constitutives des ar- 
mes generant des temperatures elevees. II s'agit surtout d'un dispositif 

5 selon Tinvention des armes longues. 

On peut egalement realiser les interfaces en plastique ther- 
moformable sur les deux etriers d'un banc de test. Les deux interfaces ne 
sont pas realisees simultanement sur les etriers mais successivement 
puisque Tun des etriers sert a maintenir Farme en place pendant que Ton 

10 realise le moulage avec 1'autre etrier. Cette technique s'applique aux ar- 
mes longues. 

Suivant une autre caracteristique, Tinterface peut avoir une 
forme de U, en une seule piece ou en plusieurs pieces selon la configura- 
tion de l'arme. La forme en plusieurs pieces (forme multimodulaire) facilite 

15 le demoulage et evite que l'arme ne soit emprisonnee dans interface . cette 
solution s'applique tout particulierement aux armes longues. 

D'ailleurs, la solution des interfaces en plastique thermo- 
formable convient tout particulierement pour le bridage des armes longues 
et semi-longues realisees en tole d'acier ou en matiere plastique creuse qui 

20 sont reputees difficiles a brider. 

Selon une variante du procede ci-dessus, a partir des ; in- 
terfaces plastiques thermoformables, on peut realiser des interfaces en 
serie. Pour cela, on peut notamment numeriser et usiner ou utiliser un 
procede d'injection de matiere plastique. Les interfaces, ainsi fabriquees 

25 en serie, constituent des machoires 'interfaces. Ces machoires peuvent 
etre en polymeres ou en materiaux composites mais egalement en alumi- 
nium ou en acier pour permettre la fixation rapide d'un modele d'arme 
donne sur les bancs de test et de reglage. 

De fagon generale, la solution selon ^invention constitue 

30 une alternative pour reduire le temps de bridage des armes sur des bancs 
de test et de reglage. 
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REVENDICA'TIONS 
1°) Equipement de reception d'une arme de petit calibre pour un banc de 
test ayant un affut muni de moyens de reception pour brider Parme, 
caracterise en ce qu' 
5 il comprend 

- un moyen de reception (4, 5) muni de vis de pression (9, 12) pour rece- 
voir et bloquer Parme a tester (A), 

- un moyen de positionnement (6, 7, 11) porte par le moyen de recep- 
tion (4, 5), 

10 - une interface (10) moulee sur Parme (A) et les moyens de positionne- 
ment (6, 7, 11), 

- les vis de pression (9, 12) reliees au moyen de reception (4, 5) et ser- 
rant Pinterface (10) moulee contre Parme (A). 

15 2°) Equipement selon la revendication 1, 
caracterise en ce que 

Pinterface moulee (10) est en plastique thermoformable. 

3°) Equipement selon la revendication 1 pour une arme de poing, 
20 caracterise en ce que 

- le moyen de reception est une embase (5) qui se fixe sur 1 'affut (2) du 
banc de test, 

- le moyen de positionnement est constitue par deux plaques striees (6, 
7), reliees par des vis de pression (9) qui les traversent et sont fixees a 

25 Pembase (5), 

- les surfaces striees (61,71) des plaques (6, 7) etant tournees Pune vers 
Pautre pour recevoir entre elles Pinterface moulee sur Parme. 

4°) Equipement selon la revendication 3, 
30 caracterise par 

des organes de positionnement (53, 54) associant les plaques (6, 7) et 
Pembase (5), en plus des vis de pression (9). 

5°) Equipement selon la revendication 3, 
35- caracterise en ce que 

les stries des plaques (6, 7) sont des rainures (61) reparties suivant un 
quadrillage. 
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6°) Equipement selon la revendication 1 pour recevoir une arme longue ou 
de hanche, 
caracterise en ce que 

- le moyen de reception est un etrier (4) en forme de U muni de moyens 
de positionnement constitues par des vis de marquage d'empreinte (11) 
vissees dans l'etrier en U et traversant celui-ci de maniere limitee pour 
venir en saillie dans le logement (41) de l'etrier (4) en forme de U, 

- ces vis de marquage d'empreinte (11) etant remplacees par des vis de 
pression (12) pour serrer l'arme (A) apres la prise de l'interface en ve- 
nant se loger dans les empreintes realisees par les vis de mar- 
quage (11). 

7°) Equipement selon la revendication 6, 
caracterise en ce que 

l'interface a une forme en U suivant le contour du logement (41) de 
l'etrier (4). 

8°) Equipement selon la revendication 6, 
caracterise en ce que 

les vis de marquage (1 1) sont en acier inoxydable. 

9°) Procede de mise en ceuvre de I'equipement de reception selon' les re- 
vendications 1 a 5, 
caracterise en ce qu' 

- on prepare une masse de matiere plastique thermoformable en la 
chauffant pour la mettre a l'etat plastique, 

- on applique la masse plastique thermoformable a l'etat pateux en une 
ou plusieurs parties (CR) sur les zones de l'arme a serrer (A), 

- on installe l'arme entre les plaques striees (6, 7) et on serre l'ensemble 
sur Fembase (5) , 

- apres durcissement de la matiere plastique, on peut demouler 
l'interface et/ou proceder aux essais. 

10°) Procede de mise en oeuvre de I'equipement selon les revendications 1 
et 6 a 8, 

caracterise en ce qu' 

- on prepare une masse de matiere plastique thermoformable en la 
chauffant pour la ramollir et la mettre a l'etat plastique, 
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on visse les vis de marquage d'empreinte a depassement limite a la 
place de vis de pression, 

on dispose l'arme dans les etriers en equilibrant sa position (balance- 
ment de l'arme) et en effectuant un calage qui peut etre realise par le 
maintien de l'arme par les vis de l'autre etrier, 

on entoure par en dessous et par les cotes lateraux la partie de l'arme 
a saisir et les vis de marquage d'empreinte avec la matiere plastique 
thermoformable, ramollie a l'etat pateux qu'on applique par bourrage, 

apres la prise de l'empreinte, c'est-a-dire apres son refroidissement, on 
demoule, 

on remplace les vis de marquage (11) par les vis de pression (12) dans 
l'etrier (4) pour serrer l'arme pour les essais, les vis de pression venant 
dans les logements realises avec les vis de marquage. 
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on visse les vis de marquage d'empreinte a depassement limite a la 
place de vis de pression, 
on dispose l'arme dans les etriers, 

on entoure par en dessous et par les cotes lateraux la partie de l'arme 
a saisir et les vis de marquage d'empreinte avec la matiere plastique 
thermoformable, ramollie a I'etat pateux qu'on applique par bourrage, 

apres la prise de l'empreinte, c'est-a-dire apres son refroidissement, on 
demoule, 

on remplace les vis de marquage (1 1) par les vis de pression (12) dans 
l'etrier (4) pour serrer l'arme pour les essais, les vis de pression venant 
dans les logements realises avec les vis de marquage. 
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